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清远松下伺服放大器维修处
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西门子伺服放大器炸机的原因及伺服放大器的维修方法有哪些？线表面有很多油渍和污垢，
会污染当前的路径。所以清洗伺服放大器和线路是必要的。伺服放大器的冷却风扇因污染物过多
而损坏，所以我们建议要定期更换和维护。由于使用寿命长、有垃圾、食品残渣、潮湿、振动频
繁等原因，导致门电路开启，IGBT关闭。电压、浪涌异常导致伺服放大器主电源接地或断相。设
备老化引起的线路短路。为了延长伺服放大器的工作寿命，在使用过程中需注意以下问题。当数
控机床长期闲置不用时，也应定期对数控系统进行维护保养。持续关注伺服放大器维修厂家中维
自动化，可以了解更多伺服放大器维修知识！清远松下伺服放大器维修处

什么是欠电压故障？如何做伺服放大器维修？伺服放大器的欠电压指的是直流母线的电压过
低。此报警多由两种情况引发，一是三相电源输入有问题，如电源电压过低或者三相电源缺相会
导致直流电压过低；二是整流电路故障导致直流电压过低。所以遇到此情况一是检查电源输入电
压是否正常；二是测量伺服放大器的整流模块是否存在异常。什么是过电流故障？伺服放大器的
输出电流超过了允许电流值就会引发过电流报警。此报警通常由三种情况引起，一是U、V、W三相
输出端接线故障，如三相间存在相间短路或者某相存在对地短路；二是IPM功率模块故障，如逆
变模块故障或者电流传感器故障等。所以遇到此情况首先可将U、V、W三相的外部接线断开，再接
通电源看报警是否继续存在。如报警消失则说明故障在外部接线部分，可进一步确认是相间短路
还是三相对地短路。如报警继续存在，则可说明可能是IPM功率模块故障。中山松下伺服放大器
维修中维自动化专注伺服放大器维修十余年，有完善的售后及流程、研发级维修工程师团队和应
用工程师维修团队。

我司有一客户是做手表代加工的，有几十台钻工中心，其中一台设备采用FANUC-21iM系统。
加工过程中显示“411Y轴误差过大：436Y轴过载”报警。我司发那科伺服放大器维修技术员的处
理方法为：根据报警提示，411报警的原因是Y轴伺服放大器或伺服电机故障，436报警的原因是
工作台Y向移动时遇到了异常负载。检查Y轴伺服放大器末见异常，拆下Y轴何服电机后用手转动
输出轴，发现阳力很大，我司发那科伺服器维修技术员分析，这种很有可能是轴承损坏，带回维
修，更换轴承后测试正常，发给客户装上马达后并重新设定y轴-参考点后就好了，使用正常。其
实客户朋友们应该也发现了。在发那科伺服器维修过程中，专业的测试平台发挥了很大的作用。

什么是过电压报警？如何做伺服放大器维修？伺服放大器突然出现过电压报警，发现在电机
静止和启动时并没有报警发生，只有在电机减速或停止时才出现报警，整个过程中电源电压一直
正常。所以可以基本确定是由于电机减速过程中的再生制动电阻放电回路故障造成了此报警的出
现。这台伺服放大器没有连接外接制动电阻，而是使用的放大器内置的制动电阻。于是拆开伺服
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放大器测量内置制动电阻，果然内置制动电阻已经损坏。由于当时没有内置制动电阻更换，所以
为伺服放大器增加一个外接制动电阻，试机，设备工作正常。中维自动化拥有专业的伺服放大器
维修团队。

近一个月我们接到的发那科伺服放大器器维修的越来越多，之所以故障这么多也跟天气有点
儿关系，一进入夏天发那科伺服器维修的就变多是因为周围坏境温度较高，很多机床、加工类设
备坏的频率高了很多，尤其是使用年数较长，老化厉書的设备，来分享下这段时间发那科同服放
大器维修时，碰到的发那科伺服放大器的问题和解决方法。我司佛山的一个客户，其中一台日立
精机产HG400加工中心，加工过程中显示“F411B”报警。这个故障代码的意思是轴误差过大，工
作台B轴旋转中途停止。我司发那科伺服器维修工程师在现场的。处理方法是:关断电源，检查并
重插B轴伺服放大器相关电缆后试机，F411报警消除，CRT又显示“F300B轴需原点回归”报警。按
设备使用说明书指示，使B轴回归原点后F300报警消除，设备恢复正常。但加工一段时间后，再
次出现故障，据此推断可能是B轴伺服放大器故障。拆下发那科放大器带回来维修，经我司专业
发那科伺服放大器维修检测后，发现主板有问题，更换配件后在发那科伺服器维修平台上测试运
转正常，发给客户装机OK。随着社会的发展，伺服放大器也极大提高了使用率，同时中维自动化
也对维修人员的技术水平要求越高。佛山三菱伺服放大器维修师傅

在伺服放大器被如今很多企业大量使用过时，中维自动化的维修人员也已经熟练掌握其中的
维修方法了。清远松下伺服放大器维修处

2019年是新中国成立70周年，在我国加工行业同仁的前仆后继、艰苦的努力下，大批企业在
全球经济调整与产业变革中积极把握机会，推动相关产业一骑绝尘。近年来，我国加工产业“走
出去”的步伐加大，在国际舞台的“朋友圈”也越来越大。据相关资料显示，中国在广州中维自
动化技术有限公司主要经营PLC维修、变频器维修、触摸屏维修、电路板维修、伺服电机维修、
伺服驱动器维修。以“专业品质，精益求精”为宗旨，以“科技优先、以人为本、诚实守信”为
经营理念，以 “服务客户、满意客户、提升客户” 为目标,产品以品质好，服务好博得众合作伙
伴的好评，从而得到各商家的合作支持，形成了一个良好的销售环境。尤其是太阳能方面的技术
已趋于世界优先地位，占据了全球70%以上的市场占比，成为重要的“地区绿色名片”之一。随着
国产元器件技术的不断发展，加工企业在“走向海外”的过程中也交出了满意的答卷。尤其是象
征高技术产业的逆变器中国出货量居世界优先，使得更多企业依托技术在国际市场上取得明显成
果，相关企业的产品已覆盖澳大利亚、巴西、德国、英国、法国、西班牙等30多个地区，成为相
关市场的重要参与者。广州中维自动化技术有限公司主要经营PLC维修、变频器维修、触摸屏维
修、电路板维修、伺服电机维修、伺服驱动器维修。以“专业品质，精益求精”为宗旨，以“科
技优先、以人为本、诚实守信”为经营理念，以 “服务客户、满意客户、提升客户” 为目标,产
品以品质好，服务好博得众合作伙伴的好评，从而得到各商家的合作支持，形成了一个良好的销
售环境。的跨越式发展极大优化了能源结构，为中国实现能源安全、大气污染防治、低碳减排等
多重目标做出了突出贡献。太阳能作为“取之不尽，用之不竭”的自然资源，广州中维自动化技
术有限公司主要经营PLC维修、变频器维修、触摸屏维修、电路板维修、伺服电机维修、伺服驱
动器维修。以“专业品质，精益求精”为宗旨，以“科技优先、以人为本、诚实守信”为经营理
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念，以 “服务客户、满意客户、提升客户” 为目标,产品以品质好，服务好博得众合作伙伴的好
评，从而得到各商家的合作支持，形成了一个良好的销售环境。等市场前景非常广阔。清远松下
伺服放大器维修处

广州中维自动化技术有限公司是一家有着先进的发展理念，先进的管理经验，在发展过程中
不断完善自己，要求自己，不断创新，时刻准备着迎接更多挑战的活力公司，在广东省等地区的
电工电气中汇聚了大量的人脉以及**，在业界也收获了很多良好的评价，这些都源自于自身不努
力和大家共同进步的结果，这些评价对我们而言是比较好的前进动力，也促使我们在以后的道路
上保持奋发图强、一往无前的进取创新精神，努力把公司发展战略推向一个新高度，在全体员工
共同努力之下，全力拼搏将共同广州中维自动化供应和您一起携手走向更好的未来，创造更有价
值的产品，我们将以更好的状态，更认真的态度，更饱满的精力去创造，去拼搏，去努力，让我
们一起更好更快的成长！


